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Abstract Of DE381 8672 

The invention relates to an extruded tubular profile, preferably consisting of lightweight metal, which, in 
order to increase the bending strength, is provided with inwardly directed attachments. The 
attachments are connected to the outer casing of the tubular profile over large radii and ensure a 
homogeneous cast structure in all cross-sectional regions. Installation grooves may be arranged 
between the attachments, at various angles, without impairing the bending strength of the tubular 
profile. Installation grooves of a smaller depth may, moreover, be additionally arranged, at any 
intervals, in the outer wall of the tubular profile. The installation grooves which are initially open during 
production can, in accordance with requirements, be closed by closure profiles which can be clamped 
or pushed in and consist of rubber, plastic or a similar material. For the introduction of sheet-like 
structural elements, the closure profiles at the given locations are removed. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gedtellt 
@ Rohrprofil fur Pfosten und Trager 

Die Erftndung betrifft ein stranggepre&tes Rohrprofil. vor- 
zugsweise aus Leichtmetall, das zur Erhdhung der Knickfe- 
stigkeit mIt nach innen gerichteten Ansatzen versehen ist. 
Die AnsaUe sind uber groBe Radien mit dem Auftenmantel 
des Rohrprofiis verbunden und gewahrleisten ein homoge- 
nes GuSgefuge in alien Querschnittsbereichen. Zwischen 
den Ansatzen konnen in verschiedenen Winkeln Einbeunu- 
ten angeordnet werden, ohne die Knickfestigkeit des Rohr- 
profiis zu beeintrachtigen. Einbaunuten geringerer Tiefe 
konnen in einer beliebigen Teilung auBerdem zusatzlich in 
der AuBenwandung des Rohrprofiis angeordnet werden. Die 
bei der Herstetlung zundchst offenen Einbaunuten sind ent- 
sprechend den Erfordernissen mIt einklemmbaren bzw. ein- 
schiebbaren VerschluSprofilen aus Gumnni-, Kunststoff- 
oder aus gleichem Material verschlieBbar. Zunn Einsetzen 
flachiger Bauelemente werden die VerschluBproftle an den 
vorgesehenen Stellen enrfernt. 
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Patenunspruche 

1. Rohrprofil fur die Verwendung als Stiitze. Pfo- 
sten und Masten hoher Knickfestigkeit. sowie als 
Trager mat von auBen zugangb'chen langsverlau- 5 
fendea Nuten zur Aufnahme von flSchigen Bauele- 
menten, dadurch gekennzeichnet, dafl das Rohr- 
proffl (1) aus einem die auBeren Konturen umge- 
benden nxit verschiieBbaren langsverlaufenden Ein- 
baunuten (7) versehenen AuDenmantel (2) besteht. 10 
von dem sich in radialen Abstanden stegartige An- 
satze (3) zum inneren Profilhohlraum (4) etwa in 
Richtung zur profOmitte erstreckcn. 

2. Rohrprofil nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die stegartigen Ansatze (3) in Rich- 15 
tung zur Profilmitte verjOngend ausgebildet sind. 

3. Rohrprofil nach Anspruch I und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die stegartigen Ansatze (3) sich 
mindestens zur HSlfte (9) dcs Profilhalbmessers 
(10) erstreckeo. 20 

4. Rohrprofil nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB die Ubergange von der inneren 
Wandung des Rohrprofils (1) zu den Ansatzen (3) 
und die Enden brw..die Abkiuckungen der AnsaUe 
(3) mittelsgroBerRadien ausgebildet sind. 25 

5. Rohrprofil nach Anspruch 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Seitenkanten der innenlie- 
genden Einbaunuten (7) durch die stegartigen An- 
satze (3) gebildet sind. 

6. Rohrprofil nach Anspruch I bis 5, dadurch ge- 30 
kennzeichnet, daB die die Einbaunuten (7) begren- 
zenden Ansatze (3) mittels eines Querstegs (15) vcr- 
bunden sind 

7. Rohrprofil nach Anspruch 1 bis 6. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in die AuBenwandung (2) und 35 
/Oder in den Hohlraum (4) hineinreichende Einbau- 
nuten (7) angeordnet sind 

8. Rohrprofil nach Anspruch 1 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Rohrprofil (1) aus im Strang- 
preBverfahren hergesteUtcn Material, z^. aus 40 
Leichtmetall oder aus Kunststof f hergestellt ist 

9. Rohrprofil nach Anspruch 1 bis 8. dadurch ge- 
kennzeichnet. daB die Einbaunuten (7) mittels fe- 
demder, einschnappbarer oder iangseinschiebba- 
rer VerschluBprofiie (12) bzw. Montageprofile (13) 45 
verschlieBbar sind 

10. Rohrprofil nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die in das Rohrprofil (1) einsetzbaren 
VerschluB-(12) oder Montageprofile (13) aus einem 
elasiischen Material z.B. Kunststoff. oder aus glei- 50 
chem Material. z-B. aus Leichtmetall bestehen. 

11. Rohrprofil nach Anspruch 9 und 10, dadurch 
gekennzdchnet, daB mindestens die AuBenflachen 
der VerschluBprofiie (12) konvex (16) oder konkav 
(17) ausgebildet sind 55 

Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Rohrprofil fiir die 
Verwendung als Stutze, Pfosten und Masten hoher 60 
Kmckfestigkeiu sowie als Trager mit von auBen zugang- 
lichen langsverlaufenden Nuten zur Aufnahme von fla- 
chigen Bauelementen. 

Aus der DE-P 37 26 503^ ist zum Beispiel bekannt. 
for hochknickfcste Pfosten und Masten stranggepreBte 65 
Hohlprofile zu verwendea wobei die hohe Knickfestig- 
keit msbesondere durch die Bildung ernes inneren und 
eInes in dnem Abstand hierzu durch Stege abgestOtzten 



auBeren Rohres erreicht wird. 

Obwohl mit dieser Entwicklung als belastbare Stutze 
eine hohe Knickfestigkeit in bisher nicht bekannter Art 
erreicht wurde, ist die Ausbildung solcher feingliedrijger 
PreBwerkzeuge fiir den StrangpreBguB mit Nachteilen 
verbunden. Die Nachteile bestehen darin. daB die Her- 
stellung solcher Werkzeuge zu aufwendig und schwierig 
herzustellen sind und die Standzeit der Werkzeuge ins- 
besondere an den feingUedrigen Kanten relativ gering 
ist Auch ein optimal homogen ausgebildetes GuBgefu- 
ge kann durch die werkzeugbedingten unterschiedli- 
chen engen und breiten DurchfluBkanale. nicht in jedem 
Falle garantiert sein, 

Bei dera bekannten Hohlprofil sind die innen hegen- 
den in Langsrichtung verlaufenden Einbaunuten von 
dem umgebenden AuBenmantel verschlossen und un- 
sichtbar. Eine solche Konstruktion ist vielfach aus stati- 
schen imd optischen Griinden fiir bestimmte Verwen- 
dungszwecke erforderlich und gewiinscht Bei anderen 
Anwendungsgebieten, wo zum Beispiel individuelle 
Raumaufteilungen gewiinscht und anders angeordnete 
Einbaunuten wegen Umsetzen von Wandelementen be- 
notigt werden. ist die Bearbeitung der aufzubrechenden 
Einbaunuten und das VerschlieBen der nicht benotigten 
Nuten umstandlich und zeitaufwendig. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein Rohr- 
profil eingangs genannter Art dahingehend zu verbes- 
sern, daB die vorbeschriebenen Nachteile behoben wer- 
den, die Werkzeuge guBtechnisch vorteilhafter zu ge- 
stalten sind und die Standzeit des verwendeten Werk- 
zeugs erhOht wird. Dabei soil das erzeugte RohrprofU 
derart ausgebildet sein. daB die hohe Knickfestigkeit 
wie bd dnem bekannten Rohrprofil mit einem durch 
Stege abgestUtzten Innenrohr erreicht wird 

Ferner soli ein solches Rohrprofil universeller fiir un- 
terschiedliche konstruktive Aufgaben und architektoni- 
sche Gestaitimgen verwendbar sein. 

Die gestellte Aufgabe wird bd einem Rohrprofil ge- 
maB" dem Oberbegriff erfindungsgemaB mit den kenn- 
zeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1 gelost 

Mit einem derart ausgebildeten Rohrprofil sind die 
Werkzeuge unter Vermeidung von scharfkantigea und 
schmalen Ausnehmungen einfacher und schndler her- 
zustellen und es wird in Verbindung mit den ausgegli- 
chenen, nicht unterschiedlichen thermisdien Beanspni- 
chungen im gesamten Werkzeugquerschnitt eine habe- 
re Standzeit erzielt Dariiberhinaus ist eine gldchblei- 
bende. festigkeitsgarantierende Querschnittsfiadie ira 
erzeugten Rohrprofil stets gewahrldstet 

Es wurde ferner gefunden, daB die Knick- und Beulfe- 
stigkeit eines solchen Rohrprofils bei entsprechender 
Ausbildung der stegartigen Ansatze bei Anwendung 
von groBen Radien an den Obergangsstellen gegenUber 
bekannten Hohl-Profilen sogar noch verbessert werden 
kann. ohne die Querschnittsflache zu vergroBem und 
darait das Gewicht des Rohrprofils zu erhohen. 

Weitere vorteilhafte Ausbildungen der Erfindung 
sind Gegenstand der Unteranspruche. 

Anhand der Zeichnungen soli die Erfindung an Aus- 
fOhrungsbeispielen naher eriautert werden. 

Diese zeigen in Fig. 1 das Rohrprofil rait von auBen 
zuganglichen verschiieBbaren Einbaunuten und mit in 
den inneren Hohlraum hineinragenden stegartigen An- 
satzen, ^ 

Fig. 2 Rohrprofil mit zwischen den stegarUgen Ansat- 
zen angeordneten verschiieBbaren tiefen Einbaunuten 
beliebigerTeilung. 

In Fig. 1 ist ein Ausf Qhrungsbeispid ernes Rohrprofils 
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1 im Querschnitt dargestellL Von der AuBenwandung 2 
erstrecken sich stegartige Ansatze 3 zum inneren Hohl- 
raum 4. wodurch die Knickfestigkeit des Rohrprofils 1 
erhebiich gesteigert wird. Eine gQnstige Relation der 
Querschnittsflache 5 zur Knickfestigkeit wird optimal s 
dann erreicht, wenn die stegartigen Ansatze 3 sich min- 
destens zur Halfte 9 des gedachten Umkreises 6 des 
Rohrprofilhalbmessers 10 erstrecken. Die Radien 11, 
welche die stegartigen Ansatze 3 begrenzen, sind m6g- 
lichst groB ausgelegt, wobei ein optimales homogenes lo 
Gufigefuge erzielbar ist und eine hohe Sicherheit der 
statischen Bedingungen gewdhrleistet wird. 

Die offenen langsvcHaufenden Einbaunuten 7 sind in 
alien Fallen nach individuellen WQnschen und Erforder- 
nissen vorteilhaft mil VerschluBprofilen 12 aus beliebi* 15 
gem Material, zum Beispiel aus Kunststoff, Gummi oder 
ausdem gleichen Material des Rohrprofils. zum Beispiel 
aus Leichtmetall verschlieBbar. 

Die nach auSen weisenden Flachen der VerschluB- 
profile 12 sind konvex 16 oder konkav 17 ausgebildet, 20 
derart. dafl die VerschluBprofile 12 stets unter Span- 
nung in den Einbaunuten 7 einsetzbar und gehalten sind. 
Dadurch wird bei Verwendung unterschiedlicher Mate- 
rialien mit unterschiedlichen Dehnungskoeffizienten ei- 
ne exakte Abdichtung und ein sicherer Silz erzielt Die 25 
VerschluBprofile 12 konnen durch Zusammendrucken 
in die Einbaunuten 7 eingeklemmt, oder aber auch, zum 
Beispiel bei VerschluBprofilen 12 aus Metall mit gerin- 
gerer Elastizitat, in Langs richtung eingeschoben wer- 
den. Zum Einsetzen von flachigen Bauelementen. zum 30 
Beispiel Glasscheiben 8, kdnnen die VerschluBprofile 12 
entfemt und durch Montageprofile 13 ausgetauscht 
werden, die hierf ur vorgesehen sind 

Die AuBenkonturen des Rohrprofils 1 konnen aus 
stilistischen oder bautechnischen GrQnden auch eine 35 
vieieckige, 

rechteckige oder, wie im oberen Teil der Zeichnung 
dargestedt, zum Beispiel auch eine quadratische Quer- 
schnittsform 14 aufweisen. 

In der Fig. 2 ist der Profilquerschnitt 5 eines weiteren 40 
AusfQhrungsbeispiels dargestellt, wobei die stegartigen 
zum inneren Hohlraum 4 ausgerichteten Ansatze 3 etwa 
am inneren Ende mittels Querstege 15 verbunden sind, 
wobei im Profilrohr 1 eine tief nach innen eindringende 
Einbaunute 7 gebildet wird. Dieses Ausfuhrungsbeispiel 45 
ist insbesondere fOr grdBere Frofilabmessungen und/ 
oder fur den Einbau dickwandiger, hoch belastungsfahi- 
ger Bauelemente zu empfehlen. Zusatzlich kdnnen in 
der AuBenwandung 2 auch Einbaunuten 7 gemaB der 
Fig. 1 angeordnet werden. 50 

Einbaunuten 7 bei einer hier dargestellten Anordnung 
und Anzahl von AnsStzen 3 sind gQnstig, zum Beispiel 
for eine W-Teilung, wie in der Jinkcn Halfte der Zeich- 
nung dargestellt. oder fur eine 30^-Teilung geeignet, wie 
in der rechten Halfte der Zeichnung ersichtlich ist. Tei- 55 
lungen dieser Art sind vielseitig in der Bautechnik ver- 
wendbar und ermdglichen dem Konstrukteur viele 
Konstruktions varian ten. 

FUr den nachtraglichen Einbau von Bauelementen 8 
sind die VerschluBprofile 12 einfach und schnell durch eo 
einschneiden oder aufsagen zu entfernen. wobei eventu- 
elle Farbanstriche. oder andere Oberfiachenbeschich- 
tungen des Rohrprofils 1 nicht beschadigt werden und 
sich Nachbehandlungen der bereits fertigen Oberfia- 
chen erObrigen. 65 

Rohrprofile 1 dieser Art sind durch die einsetzbaren 
und auch austauschbaren VerschluBprofile 12 unter- 
schiedlicher Farbgebung, Materialien und Oberfiachen- 
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strukturen nicht nur individuell formschon zu gcstalten, 
sondern k6nnen auch an den erforderlichen Stellen ver- 
letzungssicher geschOtzt werden. Von bcsonderem Vor- 
teil ist die Verwendung von reflektierendem Material, 
vorzugsweise zur Kennzeichnung von Verkehrswegen, 
zum Beispiel fiJr Ein- und Ausfahrten mit rot- und grQn- 
farbigen VerschluBprofilen, 

Die VerschluBprofile 12 kdnnen je nach verwendeter 
Materialart und deren Eigenschaft mit kurzen oder lan- 
gen Schenkein 18 hergestellt sein. An den Schenkeln 18 
sind langsverlaufende Klemmleisten 19 angeordnet, die 
in entsprechend ausgebildete Ausnehmungen in den 
Seitenkanten der Einbaunuten 7 einrasten. 

Die Verwendung von langen Schenkeln 18, die auch 
bei weniger elastischem Material eine vorteilhafte 
klemmende beziehungsweise federnde Eigenschaft auf- 
weisen, ermdglichen femer in vorteilhafter Weise den 
Anbau von Halterungen. zum Beispiel von Schildern, 
Tafeln und dergleichen. Dabei kdnnen die Halterungen 
direkt auf dem VerschluBprofil 12 aufgeschraubt wer- 
den, wobei die Befesiigungsmittel im Innern des Ver- 
schluBprofils 12 die langen Schenkeln 18 auseinander 
drticken und damit eine kraftschlussige Befestigung ei- 
ner Halterung an dem VerschluBprofil 12 erzielt wird. 

Teileverzeichnis: 

1 Rohrprofil 

2 AuBenwandung 

3 stegartige Ansatze 

4 innerer Hohlraum 

5 Querschnittsflache 

6 Umkreis 

7 Einbaunuten 

8 Glasscheiben 

9 Halfte v. Profilhalbmesser 

10 Profilhalbmesser 

11 Radien 

12 VerschluBprofile 

13 Montageprofile 

14 Querschnittsform- 

15 Querstege 

16 konvexe Ausbildung 

17 konkave Ausbildung 

18 Profilschenkel 

19 Klemmleisten 
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